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Spinning beam for a number of synthetic filaments 



Abstract: 

The spinning beam (1), especially for spinning a number of synthetic filaments, is 
an extended hollow cube with two side walls (2, 3), a lower and upper wall, and 
end plates, with a row pressure-sealed jet pots (17) at a lower carrier (8) with 
downwards jets (18). A pump connection plate (10) secured to the upper carrier 
(4) is fitted for each multiple pump (14). Each pump distribution line (14) is 
connected to the pump connection plate (10) at one end and to the jet pot (17) at 
the other end, to form a self-supporting connection unit. At least the lower carrier 
(8) forms at least part of the lower wall of the spinning beam (1). The side walls 
(2, 3), upper and lower walls and the end plates are fitted in the required 
sequence to each other and to the lower and upper carriers, (8, 4) of the 
self-supporting connection unit. 
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© Spinnbalken zum Spinnen einer Mehrzahl von synthetischen Faden und dessen Herstellung 

© Die Erfindung bezfeht sich auf efnan Spinnbalken, Insbe- 
sondere zum Spinnen einer Mehrzahl von synthetischen 
Faden, In Form eines langgestreckten hohien Quaders, der 
durch zwei Seitenwande (2, 3), eine Unterwand (30), eine 
Oberwand (30) und Stirnwande gebiidet ist. Der Spinnbalken 
umfaSt eine Anzah! von an einem unteren Trager (8) in einer 
Reihe angeordneten, druckdichten Dusentdpfen (17) mit sich 
nach unten erweiternden Dusen (18). Auf einem oberen 
Trager (4) Ist wenigstens eine Mehrfachpumpe (12) angeord- 
net. Die jeweilige Mehrfachpumpe (12) ist uber Verteilungs- 
leitungen (14) mlt den Dusentdpfen (17) verbunden, wobei 
fur jede Mehrfachpumpe (12) eine mit dem oberen Trager (4) 
verbundene Pumpenanschlu&platte (10) vorgesehen ist. Je- 
de der Verteilungsleitungen 1st einerseits mit der Pumpenan- 
schlu&platte (10) und andererseits mit dem Dusentopf (17) 
verbunden, wobei die Verteilungsleitungen (14) mit der 
PumpenanachluGplatte (10) und dem Dusentopf (17) eine 
selbsttragende Verteilereinheit bilden, wobei zumindest der 
untere Trager (8) wenigstens elnen Teil einer Unterwand des 
Splnnbalkens (1) bildet und die Seitenwande (2, 3) an dem 
unteren Trager (8) der selbsttragenden Verteilereinheit an- 
gebracht slnd. Durch dlesen Aufbau kann der Spinnkasten 
von innen nach au&en aufgebaut und dadurch kostengunsti- 
ger, mit mehr Dusentdpfen und leichter prufbar hergestellt 
werden. 
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Die Erfindung betrifft einen Spinnbalken zum Spin- 
nen einer Mehrzahl von synthetischen Faden und des- 
sen Herstellung. 5 

Ein solcher Spinnbalken ist bekannt durch das Deut- 
sche Patent 22 18 239. 

Dabei ist der Spinnbalken als HohlkSrper ausgefuhrt, 
der durch ein flGssiges Medium von innen beheizt ist In 
dem HohJkorper werden Schmelzeleitungen verlegt to 

Die Herstellung eines derartigen Spinnbalkens ist 
sehr aufwendig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde den be- 
kannten Spinnbalken so weiter zu entwickeln, daB die- 
ser einfacher zu fertigen ist und insbesondere zu ge- 15 
wahrleisten, daB die schmelzefuhrenden Teile, die unter 
einem sehr hohen Druck (mehr als 100 Bar) stehen, ein- 
f ach druckdicht hergestellt und gepruft werden kdnnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch einen 
Spinnbalken mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und 20 
ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 12 
geldst Vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegenstand 
der Unteransprilche. 

Die LSsung zeichnet sich dadurch aus, daB der Spinn- 
balken in Abkehr von konventionellen Fertigungsme- 25 
thoden nicht als Hohlk6rper hergestellt wird, in den 
sodann die Leitungssysteme integriert werden, Viel- 
mehr wird der Spinnbalken von innen nach auflen gef er- 
tigt, indem zunachst die schmelzefuhrenden Teile als 
eine selbsttragende Baueinheit hergestellt und sodann 30 
der Spinnbalken urn diese Baueinheit herumgebaut 
wird Dadurch wird es moglich, zunachst eine die 
schmelzefuhrenden Teile enthaltende Baueinheit herzu- 
stellen und an dieser Einheit die notwendigen und er- 
wunschten Druck- und QualitatsprGfungen vorzuneh- 35 
men, ohne daB hierbei eine Behinderung durch das Ge- 
hause eintritt 

Eine weitgehende Vorf ertigung des Spinnbalkens und 
seine Stabilitat laBt sich dadurch erzielen, daB insbeson- 
dere die Seitenwande des Spinnbalkens U-formig im 40 
Prof il ausgebildet werden. 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 3 dient ebenfalls 
der Stabilitat wie auch der vereinf achten Fertigung. Es 
wird insbesondere die MaBhaltigkeit des oberen Tra- 
gers mit dem PumpenanschluB und den sonstigen An- 45 
schiassen gewahrleistet Entsprechendes gilt fiir die 
Ausbildung nach Anspruch 4. Dabei lassen sich die 
U-Stege des unteren Tragers so lang ausgestalten, daB 
sie die DGsentopfe zwischen sich einschlieBen und auf 
diese Weise fiir eine gute WarmefGhrung in den DQsen- 50 
tdpfen sorgen. Dabei wird insbesondere vorgesehen, 
daB die U-Stege des unteren Tragers an ihren untersten 
Enden mit den U-Stegen der Seitenwande verschweiBt 
sind. Dadurch wird erreicht, daB der so gebildete Kasten 
das U-Profil des unteren Tragers allseits umschlieBt und 55 
nur die U-Offnung des Profils zum Austritt der Faden 
freiiaBt 

In der Ausgestaltung nach Anspruch 6 wird eine wei- 
tere Verbesserung der WarmefGlirung in den Dusentdp- 
fen erreicht Dabei ist der untere Trager als massiver 60 
metallischer Quader ausgebildet In diesen Quader wer- 
den im gewGnschten Abstand senkrechte Ldcher einge- 
bracht Diese Ldcher umschlieBen mit einem geringen 
Spalt die DGsentflpfe. Es wird wiederum bevorzugt ge- 
sehen, daB die Unterkanten des Quaders mit den U-Ste- 65 
gen der Seitenwande verschweiBt sind, so daB der Ka- 
sten den den unteren Trager bildenden Quader auf drei 
Seiten umschlieBt 



In einer AusfGhrung der Erfindung wird die Verteile- 
reinheit uber besondere AnschluBstucke mit dem unte- 
ren Trager verbunden. Der Vorteil liegt darin, daB der 
AnschluB der Duse an die jeweilige Verteilungsleitung 
unabhangig wird von der relativ groben Toleranz, mit 
der der untere Trager bei maBigem Fertigungsaufwand 
herstellbar ist Hierbei kann entweder die AnschiuBplat- 
te auf der nach unten weisenden Grundseite des unteren 
Tragers befestigt werden. Zum AnschluB runder DGsen- 
topfe eignet sich jedoch insbesondere die AusfGhrung 
nach Anspruch 9. 

Der Spinnbalken nach der Erfindung hat den weite- 
ren besonderen Vorteil, daB er in beliebiger GroBe her- 
gestellt werden kann; d h.: die MSgiichkeiten der Her- 
stellung und Fertigung begrenzen die GrflBe nicht Aus 
diesem Grunde kann der Spinnbalken auch mehrere 
Verteilereinheiten aufnehmen, die mittels jeweils einer 
Mehrfachpumpe beschickt werden. Bisher war zur Be- 
schickung mehrerer Pumpen mit Schmelze, die von ei- 
nem Extruder kommt, ein kompliziertes Leistungssy- 
stem erforderlich, bei dem jede Leitung von einem Dop- 
pelmantel umgeben ist, so daB die innere Schmelzelei- 
tung durch einen auBeren Dampf- oder FlGssigkeits- 
mantel beheizt wird Der Aufwand derartiger Doppel- 
rohre ist besonders groB, wenn samtliche Leitungen 
zwischen Extruder und der jeweiligen Pumpe die glei- 
che Lange haben sollen, d h.: wenn die Rohre gekrGmmt 
sein mussen. 

Dieses Problem vermeidet die Weiterbildung der Er- 
findung nach Anspruch 10. Dabei werden die in den 
Spinnbalken fGhrenden Schmelzeleitungen, der soge- 
nannte "Schmelze- Verteilerblock", der das Ende der 
Schmelzezuleitung darstellt sowie die zu den einzelnen 
Pumpen fGhrenden Pumpenleitungen mit der jeweiligen 
PumpenanschluBpIatte verbunden und zu einer Vertei- 
lereinheit integriert 

Im Folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele der Er- 
findung beschrieben. Dabei werden beispielhaft be- 
stimmte bevorzugte und als besonders gGnstig angese- 
hene Reihenfolgen bei der Herstellung von Spinnbalken 
angegeben. Es gibt jedoch beim Aufbau der auBeren 
Wande des Spinnbalkens und fGr ihre Befestigung an 
der vorher gefertigten selbsttragenden Verteilereinheit 
mehrere Mdglichkeiten der Reihenfolge, da es beim 
Aufbau eines quaderformigen Kastens nicht unbedingt 
darauf ankommt, wie die Wande aufeinandergelegt 
werden. Die Erfindung erf aBt daher auch geanderte 
Reihenfolgen mit dem gleichen Ergebnis. Es zeigen: 

Fig. 1 den schematischen Aufbau eines ersten Aus- 
fGhrungsbeispiels im Querschnitt 

Fig. 2 den schematischen Aufbau eines zweiten Aus- 
fGhrungsbeispiels im Querschnitt, 

Fig. 3 den schematischen Aufbau eines dritten Aus- 
fuhrungsbeispiels im Querschnitt 

Fig. 4 eine Verteilereinheit in der Vorderansicht, 

Fig. 5 die Verteilereinheit nach Fig. 4 in der Seitenan- 
sichtvon links, 

Fig. 6 die Verteilereinheit nach Fig. 4 in der Drauf- 
sicht, 

Fig. 7 eine weitere Ausbildung einer Verteilereinheit 
in der Vorderansicht, 

Fig. 8 die Verteilereinheit nach Fig. 7 in einer Seiten- 
ansicht von links, 

Fig. 9 die Verteilereinheit nach Fig. 7 in der Drauf- 
sicht, 

Fig. 10 eine Verteilereinheit fur einen Spinnbalken 
nach Fig. 3, 

Fig. 11 eine Einzelheit der Verteilereinheit nach 
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Fig. 10, 

Fig. 12 eine weitere Ausfflhrungsform eines Spinnbal- 
kens mit zwei Reihen von Dflsenplatten, 

Fig. 13 eine Teilansicht entlang des Schnittes A- A in 
Fig. 12, 

Fig. 14 die Vorderansicht des Spinnbalkens nach 
Fig. 1Z 

Die folgende Beschreibung gilt fiir alie Ausfflhrungs- 
beispiele. Die Abweichungen werden besonders hervor- 
gehoben. 

Der Spinnbalken 1 wird gebildet durch die beiden 
Seitenwande 2 und 3 sowie den oberen Trager 4 und den 
unteren Trager 8. Die Seitenwande 2 und 3 sind im Profil 
U-fdrmig ausgebildet Dabei bilden die horizontalen 
U-Stege 5 und 6 einen Teil der Oberwand bzw. Unter- 
wand des Spinnbalkens 1. Der obere Tr§ger 4 hat eben- 
falls ein U-f6rmiges QuerschnittsprofiL Er erstreckt sich 
uber die gesamte Lange des Spinnbalkens 1. Er weist 
uber seine LSnge mehrere Ldcher in seiner Grundplatte 



20 ein Gewinde auf. Mit diesem Gewinde wird der Du- 
sentopf 17, der auf seinem Innenumfang ein entspre- 
chendes Gegengewinde aufweist, verschraubt In dem 
Boden des Dusentopfes 17 1st eine Spinndflse 18 einge- 
5 legt In dem DQsentopf 17 ist ein Kolben 21 bewegbar. 
Dieser Kolben 21 ist durch eine Runddichtung 22, die 
die Zuleitung 28 umgibt, gegenQber dem unteren Stuck 
20 der AnschluBplatte 9 abgedichtet Auf seiner der Du- 
senplatte 18 zugewandten Seite wird der Kolben 21 
io durch eine Membran 24 abgedichtet Die Schmelzelei- 
tung durchdringt den Kolben und die Membran in deren 
Mitte. Im drucklosen Zustand liegt die Membran unter 
leichter Verspannkraft an dera Kolben an und driickt 
ihn mittels des Dichtrings 22 an die untere Stirnseite des 
15 Verbindungsstflckes 20 der AnschluBplatte 9. Durch den 
Druck der in den. Dflsentopf 17 eindringenden Schmelze 
legt sich die Membrane 24 gegen den Kolben und den 
Spalt, der diesen Kolben umgibt und dichtet dadurch 



den Kolben ab. Gleichzeitig wird der Dichtring 22 mit 
auf, welche zur Aufnahme und zum VerschweiBen einer 20 der erforderlichen Dichtkraft an das Verbindungsstuck 
PumpenanschluBpIatte 10 dienen. Hierauf wird spater 20 des AnschluBstucks 9 gepreBt Das in dem Dflsentopf 
noch eingegahgen. 17 vorhandene Dusenpaket ist also vorzugsweise selbst- 

Der obere Trager 4 ist mit seinen Seitenstegen 7 mit dichtend. 
den Seitenstegen 5 der Seitenwande 2 bzw. 3 ver- Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 ist der unte- 
schweiBt Dabei weist die U-fdrmige Offnung des obe- 25 re Trager 8 als ein massiver metallischer Quader ausge- 



30 



ren Tragers 4 nach oben. Auf der nach oben weisenden 
Grundflache des Profils ist uber eine Zwischenplatte 11 
eine Mehrfachpumpe 12 auf einer PumpenanschluBpIat- 
te 10 druckdicht befestigt Die Mehrfachpumpe 12 wird 
durch eine Pumpenwelle (Antriebswelle) 13 angetrie- 
ben. Bei der Mehrfachpumpe 12 handelt es sich um eine 
Zahnradpumpe, in der ein Schmelzestrom auf mehrere 
Pumpenkammern und sodann auf mehrere Schmelzezu- 
leitungen 23 verteilt wird 

In den Spinnbalken 1 fflhrt eine Schmelzezuleitung 35 
23, Diese Schmelzezuleitung 23 durchdringt die Grund- 
seite des oberen Tragers 4 und ist sodann mit einera 
Verteilerstflck 25 verbunden. Von dem Verteilerstflck 
25 aus verteilt sich die Schmelze auf die Schmelzevertei- 
lerleitungen 26, von denen jeweils eine zu der Pumpen- 
anschluBpIatte 10 jeweils einer der Pumpen fflhrt 

In dem Beispiel mit insgesamt zwolf Dfisen, sind zwei 
PumpenanschluBpIatten 10 und zwei Mehrfachpumpen 
12 vorgesehen. Die PumpenanschluBpIatten 10 liegen 
jeweils mittig uber sechs Dflsen 18. Durch die Schmelze- 
verteilerleitung 26 wird der Mehrfachpumpe 12 der 
Schmelzestrom zugefflhrt, der sodann durch die Pumpe 
12 auf sechs Verteilungsleitungen 14 verteilt wird Je- 
weils eine Verteilungsleitung 14 fflhrt zu einer Spinndfl- 



bildet Dieser Quader wird durch eine Anzahl — im 
Beispiel zwdlf — Locher durchdrungen. Die Oberseite 
jedes dieser Locher wird durch die AnschluBplatte 9 
verschlossen. Das untere Verbindungsstuck 20 der An- 
schluBplatte 9 ragt nach unten in das Loch. Mit diesem 
AnschluBstflck kann — wie zuvor beschrieben — wie- 
derum ein Dflsentopf 17 durch Verschraubung verbun- 
den werden. Der DUsentopf ist identisch dem nach 
Fig. 1 und der zugeh6rigen Beschreibung. 

Bei dem Ausffihrungsbeispiel nach Fig. 3 ist der unte- 
re Trager 8 als verhaltnismaBig breites U-Profil ausge- 
bildet Die senkrechten U-Stege 16 sind mit den U-Ste- 
gen 6 der Seitenwande 2 und 3 verschweiBt An der 
Unterseite der Grundplatte des Tragers 8 ist eine An- 
40 schluflplatte 27 befestigt Auf der Unterseite dieser An- 
schluBplatte 27 wird, der rechteckige Dflsentopf 17 
durch Verschraubung druckdicht angebracht In den 
Dflsentopf 17 mfindet eine der Schmelzezuleitungen 28, 
die dabei die Grundplatte der Unterplatte 8 sowie die 
as AnschluBplatte 27 durchdringt In den Boden des Dfl- 
sentopfes 17 ist die Rechteckduse 18 eingelegt 

Bei alien Ausfflhrungsbeispielen dienen zwei Vertei- 
lereinheiten als die wesentlichen Funktionselemente 
und gleichzeitig Bauelemente des Spinnbalkens. Diese 



se 18, indem sie flber den Kanal 28 in den Dflsentopf 17 50 Verteilereinheiten werden zunachst gefertigt und auf 



mfindet 

Es sei hervorgehoben, daB die Dflsentdpfe 17 bei alien 
Ausfflhrungsbeispielen mit Runddflsen identisch ausge- 
f flhrt sein kdnnen. Bei der Ausfflhrung nach Fig. 3 ist der 
Dflsentopf 17 im Horizontalschnitt — rechteckig. Die 
Dflsentdpfe 17 sitzeii an dem unteren Trager 8. 

Bei dem Ausfflhrungsbeispiei nach Fig. 1 ist der unte- 
re Trager 8 im Querschnittsprofil U-formig. Die U-Ste- 
ge 16 des Tragers 8 weisen nach unten und sind mit 
ihrem unteren Ende mit den Seitenstegen 6 der Seiten- 
wande 2, 3 verschweiBt Die Grundflache des Tragers 8 
weist mehrere Ldcher auf, die in gleichen Abstanden 
angeordnet sind z. B. zwolf Lflcher •- auf dieses Bei- 
spiel wird spater noch eingegangen. In diese LQcher 
werden AnschluBplatten 9 eingesetzt und mit dem Tra- 
ger 8 verschweiBt Jede der AnschluBplatten 9 ragt mit 
einem Verbindungsstuck 20 in das U-f6"nnige Maul des 
Tragers 8. Auf seinem Umf ang weist das AnschluBstflck 



Druckdichtigkeit geprflft Jede Verteilereinheit besteht 
bei den Ausfflhrungsbeispielen nach Fig. 1 und Fig. 2 
aus dem unteren Trager 8, den zwdlf darin einge- 
schweiBten AnschluBplatten 9, den zwdlf daran ange- 
55 schweiBten Schmelzezuleitungen 14, der Pumpenan- 
schluBpIatte 10. Die Schmelzezuleitung 14 fflhrt zu 
Schmelzeverteiler 25 sowie der Schmelzezuleitung 14 
fflhrt zu jeweils einer PumpenanschluBpIatte 10. 
Zunachst werden die Schmelzezuleitungen 14 mit 
60 gleicher Lange hergestellt und dann so gebogen, daB 
ihre Enden jeweils den vorgegebenen Abstand zwi- 
schen einerseits der PumpenanschluBpIatte 10 und an- 
dererseits einer der DusenanschluBplatten 9 haben. So- 
dann werden diese Enden mit den jeweiligen Platten 
65 verschweiBt Sodann werden samUiche AnschluBplatten 
9 in den entsprechenden Lficher in die Grundseiten des 
unteren Tragers 8 eingesetzt und mit diesem ver- 
schweiBt Fefner werden die Schmelzeverteilerleitun- 
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gen 26 mit gleicher Lange hergesteilt und so gebogen, 
daQ ihre Enden jeweils den vorgegebenen Abstand zwi- 
schen dem Schmelzeverteiler 25 und jeweils einer der 
PumpenanschluBplatten 10 haben. Sodann werden die 
Enden einerseits mit der PumpenanschluBpIatte 10 und 
andererseits mit dem Schmelzeverteiler 25 verschweiBt 
Ferner wird mit dem Schmelzeverteiler 25 die Schmel- 
zeleitung 23 verschweiBt, die spater den oberen Trager 
durchdringen solL 

Wie Fig. 4 zeigt, entsteht auf diese Weise eine voll- 
standige Verteilereinheit fur insgesamt zwfllf DOsen, mit 
denen zwoif Faden hergesteilt werden kdnnen. Diese 
Verteilereinheit kann ohne Behinderung durch sie um- 
gebende Bauteile hergesteilt und insbesondere auf 
Druckf estigkeit und Dichtigkeit gepriif t werden. 

Fig. 6 zeigt eine Draufsicht mit der FOhrung der 
Schmelzezuleitungen 14 zu den einzelnen AnschluBplat- 
ten 9, ausgehend von der PumpenanschluBpIatte 10. 

Fig. 7 entspricht Fig. 4 fur das Ausfuhrungsbeispiel 
nach Fig. 2, bei dem der untere Trager als massiver 
Block mit Lochern ausgebildet ist 

Fig. 10 zeigt eine Verteilereinheit fOr das Ausfuh- 
rungsbeispiel nach Fig- 3, bei dem keine AnschluBplat- 
ten 9 vorhanden sind, sondern die Schmelzezuleitungen 
14 jeweils mit kleineren Lfichern in der Grundseite des 
unteren TrSgers 8 verschweiBt sind. 

In dem Spinnbalken nach Fig. 12 sind zwei Reihen 
von Dtisen 18 parallel zueinander auf der Unterseite des 
Spinnbalkens 1 angeordnet Jede Reihe von SpinndGsen 
18 wird iiber eine Verteilereinheit und eine der Pumpen 
12 beschickt Zum Aufbau der Verteilereinheiten wird 
auf die vorangegangenen Beschreibungen verwiesen. 
Dargestellt ist eine Ausfiihrung entsprechend Fig. 1 und 
Fig. 4. Der untere Trager 8 ist doppelt vorhanden. Es 
sind untere Tracer 8 entsprechend Fig. 1 dargestellt 35 
MSglich ist jedoch auch eine Ausbildung entsprechend 
Fig. 2 oder Fig. 3. 

Die Ausbildung des oberen Tracers nach Fig. 12 
weicht von den Ausftihrungsbeispielen nach Fig. 1, 2 
oder 3 ab. Der obere Trager 4 ist ein U-Profil mit 
Grundplatte und U-Stegen 7. Der obere Trager 4 er- 
streckt sich quer zur LSngsrichtung des Spinnbalkens 1 
zwischen den beiden Seitenwanden 2 und 3. Der obere 
Trager 4 besitzt in seinem Grund zwei Ldcher, in die die 
PumpenanschluBpIatte 10 mit Zwischenplatte 11 hinein- 
paBt Nach Herstellung der beiden Verteilereinheiten 
wird der obere Trager 4 mit den beiden Pumpenan- 
schluBplatten 10 bzw. Zwischenplatten 11 der beiden 
Verteilereinheiten druckdicht verschweiBt 

In dem Ausfuhrungsbeispiel besitzen die Seitenwan- 
de 2 bzw. 3 langs ihrer Unterkante Seitenstege 6, die 
senkrecht von der Seitenwand 2 bzw. 3 abstehen. Die 
Seitenwande 2, 3 werden mit ihren Seitenstegen 6 mit 
einem der unteren Trager 8 verschweiBt Den oberen 
AbschluB des Spinnbalkens bildet der obere Trager 4 
so wie sich daran seitlich anschliefiende Deckplatten 29. 

Bei diesem Spinnbalken mit zwei parallelen Dusenrei- 
hen ist das Herstellungsprinzip nach dieser Erfindung 
von besonderer Bedeutung. Es k6nnen zunachst die 
Verteilereinheiten einzeln hergesteilt und auf Druck- 
dichtigkeit uberpriift werden. Diese Oberprufung ware 
bei einer anderen Vorgehensweise nicht mdglich. Erst 
nach vollstandiger Fertigstellung und Oberprufung der 
Verteilereinheiten erfolgt der Zusammenbau des Spinn- 
kastens in dem zunachst die Verteilereinheiten durch 
den oberen Trager 4 miteinander verbunden werden 
und sodann die unteren Trager 8 mit den Seitenwanden 
2 verbunden werden — oder umgekehrt AnschlieBend 
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wird der obere Trager 4 mit den Seitenwanden 2 und 3 
verschweiBt Wie Fig. 13 zeigt, besitzen die Seitenwan- 
de 2, 3 eine Ausnehmung an ihrer Oberkante, in die der 
obere Trager 4 mit seinen Seitenstegen 7 hineinpaflt 

AnschlieBend wird der Spinnbalken durch die Deck- 
platten 29 auf der Oberseite und durch die Zwischen- 
platte 30 zwischen den beiden unteren Tragern 8 sowie 
durch die Stimplatten 31 an den Langsenden des Spinn- 
balkens verschlossen. 

Alle Ausfuhrungsbeispiele von Spinnbalken sind an 
ihren Langsenden durch' Stimplatten 31 verschlossen. 

Fur samtliche Ausfuhrungsbeispiele gilt weiter: 
Nach der Herstellung der Verteilereinheiten werden bei 
alien Ausfuhrungsbeispielen zunachst die Pumpenan- 
schluBplatten und die Oberplatte 11 miteinander ver- 
bunden und die Schmelzeleitung 23 in die Oberplatte 
derart eingeschweiBt, daB die Schmelzeleitung 23 die 
Oberplatte durchdringt Der Doppelmantel 15, der die 
Schmelzeleitung 23 umgibt und mit ihr einen Ringraum 
bildet, wird mit der Oberplatte derart verschweiBt, daB 
der Ringraum an der Oberplatte endet Der Ringraum 
wird mit einem Heizmedium beschickt 

Sodann werden die U-Stege 5 und 6 der Seitenwande 
2, 3 mit dem oberen bzw. unteren Trager verschweiBt 
und dadurch der quaderfSrmige Balken hergesteilt Es 
sei erwahnt, daB in den Hohlraum dieses Spinnbalkens 
eine Dampfleitung zur Beheizung des Spinnbalkens und 
eine Kondensableitung einmunden, die hier nicht darge- 
stellt sind Durch den Dampf wird der Spinnbalken in- 
nen gleichmaflig beheizt 

Bezugszeichenliste 

1 Spinnbalken 

2 Seitenwand 

3 Seitenwand 

4 Oberer Trager 
5U-Steg 
6U-Steg 

7 Seitensteg 

8 Untere Trager 

9 AnschluBplatte 

10 PumpenanschluBpIatte 

11 Zwischenplatte 

12 Mehrfachpumpe 

13 Antriebswelle 

14 Schmelzezuleitung 

15 Doppelmantel 
16U-Stege 

17 DOsentopf 

18 Duse.Spinndase 

19 Gewinde 

20 Verbindungsstuck 

21 Kolben 

22 Dichtring 

23 Schmelzeleitung 

24 Membran 

25 Schmelzeverteiler, Verteilerstuck 

26 Schmelzeverteilerleitung 

27 AnschluBplatte 
28Kanal 

29 Oberwand 

30 Unterwand 

31 Stirnplatte 
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Patentanspriiche 
1. Spinnbalken, insbesondere zum Spinnen einer 
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MehrzahJ von synthetischen Faden, in Form eines 
langgestreckten hohlen Quaders, der durch 2wei 
Seitenwande (2, 3), eine Unterwand (29), eine Ober- 
wand (30) und Stirnplatten (31) gebildet ist mit 
einer Anzahl von an einem unteren Trager (8) in 5 
einer Reihe angeordneten, druckdichten DGsentdp- 
fen (17) mit nach unten weisenden Dflsen (18); 
wenigstens einer auf einem oberen Tracer (4) ange- 
ordneten Mehrfach-Pumpe (12); 
Verteilungsleitungen (14), die die jeweilige Mehr- 10 
fach-Pumpe (12) mit den DQsentdpfen (17) verbin- 
den; wobei 

f Or jede Mehrfach-Pumpe (12) eine mit dem oberen 
Trager (4) verbundene PumpenanschluBpIatte (10) 
vorgesehen ist, 15 
jede Verteilungsleitung (14) einerseits mit der Pum- 
penanschluBpIatte (10) und andererseits mit dem 
Dtisentopf (17) verbunden ist, wobei die Vertei- 
lungsleitungen (14) mit der PumpenanschluBpIatte 
(10) und dem Dusentopf (17) eine selbsttragende 20 
Verteilereinheit bilden und zumindest der untere 
Trager (8) wenigstens einen Teil der Unterwand 
des Spinnbalkens (1) bildet und die Seitenwande (2, 
3), die Stirnwande (31) und und die Oberwand (30) 
in beliebiger Reihenfolge aneinander und an dem 25 
unteren bzw. oberen Trager (4, 8) der selbsttragen- 
den Verteilereinheit befestigt sind. 

2. Spinnbalken nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Seitenwande des Spinnbalkens (1) 
im Querschnitt U-f6rmig ausgebildet sind, wobei 30 
die U-Stege (5, 6) einen Teil der Oberwand bzw. 
Unterwand bilden. 

3. Spinnbalken nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB der obere Tracer (4) im Quer- 
schnitt U-fdrmig ausgebildet ist und mit seinen 35 
U-Stegen (7) nach oben weist und daB die U-Stege 
(7) mit den U-Stegen (5) der Seitenwande (2, 3) 
verschweiBt sind. 

4. Spinnbalken nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafl der unte- 40 
re Trager (8) ausgebildet ist und dafl seine U-Stege 
(16) mit den U-Stegen (6) der Seitenwande (2, 3) 
druckdicht verbunden sind 

5. Spinnbalken nach einem der Ansprilche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB jede Verteilungslei- 45 
tung (14) mit dem unteren Trager (8) uber jeweils 
eine AnschluBplatte (20) druckdicht verschweiBt ist ■ 

6. Spinnbalken nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der untere Trager (8) fur jedes An- 
schluBstQck (20) eine Ausnebmung aufweist in die 50 
das AnschluBstQck (20) eingesetzt ist und jedes An- 
schluBstQck mit der AnschluBplatte verbunden ist 

7. Spinnbalken nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das AnschluBstQck (20) und die An- 
schluBplatte (9) eine Baueinheit bilden. 55 

8. Spinnbalken nach einem der Ansprilche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der untere Trager (8) 
ein massiver Quader ist, der mit den U-Stegen (6) 
der Seitenwande (2, 3) druckdicht verbunden ist 
und daB der Quader von senkrechten Bohrungen 60 
durchdrungen ist die die Dusentopf e (17) umschlie- 
Ben. 

9. Spinnbalken nach Anspruch 5 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet daB das AnschluBstQck frei nach 
unten ragt und auf dem Umfang seines unteren 65 
Teilstuckes ein Gewinde/Bayonnet oder sonstiges 
Mittel zur Idsbaren Verbindung jeweils eines DQ- 
sentopfes (17) aufweisen. 
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10. Spinnbalken nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB dieser 
mehrere Mehrfachpumpen aufweist die mit Ab- 
stand zueinander auf dem oberen Trager (4) ange- 
ordnet sind, daB eine Schmelzezuleitung (23) an ei- 
ner Stelie in den Spinnbalken gef Qhrt und sodann in 
eine der Pumpenzahl entsprechende Zahl von 
Purapenleitungen (33) aufgeteilt wird, die innerhalb 
des Spinnbalkens (1) zu jeweils einer der Pumpen- 
anschluflplatten (10) gef Qhrt und durch diese mit 
der jeweih'gen Pumpe (12) verbunden sind. 

11. Spinnbalken nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB 
dieser Spinnbalken (1) einschlieBlich der Mehrfach- 
pumpe (12) thermisch isoliert ist 

12. Verfahren zur Herstellung eines Spinnbalkens 
zum Spinnen einer Mehrzahl von synthetischen Fa- 
den, wobei 

— der Spinnbalken die Form eines langge- 
streckten hohlen Quaders hat, der durch zwei 
Seitenwande (2, 3) sowie eine Oberwand (29), 
eine Unterwand (30), und Stirnplatten (31) ge- 
bildet wird, und der gegebenenfalls mit einem 
Heizmittel befQUbar ist; 

— an seiner Unterwand (30) eine Mehrzahl 
von druckdichten Dusentopfen (17) mit nach 
unten weisenden Dusenpiatten (18) in Langs- 
richtung des Spinnbalkens in mindestens einer 
Reihe angeordnet sind, 

— auf seiner Oberwand — vorzugsweise im 
wesentlichen in der LUngsmitte uber einer be- 
stimmten Anzahl von DQsenpIatten — minde- 
stens eine Mehrfach-Pumpe (12) angeordnet 
ist die uber eine Schmelzezuleitung (23, 25, 26) 
mit einem Extruder und Qber gebogene, aber 
gleich lange Schmelzezuleitungen (14) mit den 
Dusentopfen (17) verbunden ist 

gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

— die Schmelzezuleitungen (14) werden einer- 
seits mit einer PumpenanschluBpIatte (10) und 
andererseits mit einem unteren Trager (8) zu 
einer selbsttragenden Verteiler-Einheit ver- 
bunden, 

— um die selbsttragende Verteilereinheit wer- 
den in beliebiger Reihenfolge die AuBenwande 
(2, 3, 29, 30, 31) des Spinnbalkens aufgebaut 
und miteinander und mit der Verteilereinheit 
verschweiBt 

13. Verfahren nach Anspruch 12, wobei der Aufbau 
der AuBenwande (2, 3, 29, 30, 31) in folgender Rei- 
henfolge erfolgt: 

— die Seitenwande (2, 3) werden mit dem un- 
teren TrSger (8) verschweiBt 

— der obere TrSger (4) weist ein Loch auf, in 
welches die PumpenanschluBpIatte (10) einge- 
setzt wird, wonach diese mit dem oberen Tra- 
ger (4) verschweiBt wird, 

— der obere Trager (4) wird mit den Oberkan- 
ten der Seitenwande (2, 3) verschweiBt 

— die Stirnplatten (31) werden angeschweiflt 

14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet dafl die Verteilereinheit auf 
Druckdichtigkeit uberpriift wird, vorzugsweise vor 
der Montage der Wande des Spinnbalkens. 

15. Verfahren nach Anspruch 12, 13 oder 14, da- 
durch gekennzeichnet dafl die Pumpe (12) aufler- 
halb des Spinnbalkens auf die PumpenanschluB- 
pIatte (11) montiert wird. 
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16. Verfahren nach Anspruch 12, 13, 14 oder 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Spinnbalken (1) 
einschlieBlich der Pumpe (12) thermisch isoliert 
wird, vorzugsweise durch einen auBeren Isolierka- 
sten. 5 

17. Verfahren zum Herstellen eines Spinnbalkens 
nach Anspruch 12, 14, 15 oder 16, . 

— wobei der Spinnbalken (1) zwei parallele 
Reihen von DGsentdpfen (17) sowie zwei unte- 

re Trager (8) aufweist und zunachst zwei Ver- to 
teilereinheiten mil jeweils einer Pumpenan- 
schluBplatte (10) hergestellt werden, worauf- 
hin dann folgende Schritte in beliebiger, vor- 
zugsweise aber der angegebenen Reihenfolge 
durchgefflhrt werden: 15 

— die beiden unteren Trager (8) werden mit 
einer gemeinsamen Unterwand (30) ver- 
schweiBt, 

— die PumpenanschluBplatten (10) beider 
Verteilereinheiten werden mit einem gemein- 20 
samen oberen Trager (4) verschweiBt, 

— der obere Trager (4) wird mit seinen Langs- 
enden mit den Seitenwanden (2, 3) ver- 
schweiBt, 

— die Stirnplatten (31) werden angeschweiBt 25 

18. Verfahren nach Anspruch 17, wobei der obere 
Trager (4) nach den Seitenwanden (2, 3) angebracht 
und dabei auf diese aufgelegt und dann ange- 
schweiBt wird 

19. Verfahren nach Anspruch 17 oder 18, wobei der 30 
obere Trager (4) an seinen freien Kanten mit Deck- 
platten verschweiBt wird, und gemeinsam mit wei- 
teren Deckplatten den oberen AbschluB des Spinn- 
kastens bildet 

35 
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